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H(
composizione chimica
sono indicate le percentuali in peso degli elementi di alligazione inerenti alle varie leghe
COMPOSIZIONE PERCENTUALE
denomina- altre
zione Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr impurita
ciascuna
1200 Si+Fe 1,0 0,05 0,05 - 0,10 0,05 - 0,05
1050A-1250 4 o5 0,40 0,05 0,05 0,05 0,07 0,05 - 0,03
8250
3103 0,50 0,7 0,10 0,9+15 0,30 0,20 0,10 0,10 0,05
3005 0,6 0,7 0,30 1,0+1,5 0,20:0,6 0,25 0,10 0,10 0,05
3004 0,30 0,7 0,25 1,0+15 0,8+1,3 0,25 - - 0,05
5005 0,30 0,7 0,20 0,20 0,50+1,1 0,25 - 0,10 0,05
5105 0,25 0,50 0,05 0,07 08+1,1 0,10 - - 0,05
5251 0,40 0,50 0,15 0,10+0,50 1,7+2,4 0,15 0,15 0,15 0,05
5052 0,25 0,40 0,10 0,10 22+28 0,10 0,05 0,15+0,35 0,05
5754 0,40 0,40 0,10 050 2,6+3,6 0,20 0,15 0,30 0,05
5154B 0,3 0,4 0,05 0,2:0,4 3,2+3,8 0,1 0,1 - 0,05
5086 0,40 0,50 0,10 0,20+0,70 3,5+45 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
5083 0,40 0,40 0,10 0,4+1,0 4,0:49 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
6061 0,40+0,8 0,7 0,15+0,40 0,15 0,8+1,2 0,25 0,15 0,04+0,35 0,05
6082 0,7+1,3 0,50 0,10  0,40+1,0 0,6+1,2 0,20 0,10 0,25 0,05
Ti+Zr Zr
7020 0,35 0,40 0,20 0,05+0,50 1,0+1,4 4,0+5,0 0,08+0,25 0,10+0,35  0,08+0,20
N.B. - Quando per un elemento € indicato un solo valore, q  uesto € da intendersi come

impurita e quello indicato € il valore massimo.
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H(
caratteristiche tecnologiche
(valori indicativi)
resistenza
modulo di modulo di resilienza sforzo di imbutibi lita a fatica
lega stato torsione  elasticita K taglio Erichsen a flessione
50 x 10° cicli
N/mm?2 N/mm2  kgm/cm2 N/mm?2 mm kg/mm?
1250 0 25,000 69.000 10 55 10,5 -
1050A H24 ’ ' 10 70 8 35
0 10 60 - -
25.000 69.000
1200 H24 10 75 7,5 3-5
0 10 75 10 -
25.0 .
3103 H18 00 69.000 ) 110 75 57
0 10 90 9 -
25.000 69.000
3005 H24 - 105 - 7-9
0 10 110 8 9-10
3004 H18 25.000 69.000 10 145 5 1011
5005 0 10-13 105 8 -
25.000 69.000
5105 H18 - 140 - 5-7
0 9-12 120 8 9-11
5251 H34 26.000 70.000 ) 140 i 1012
0 9-12 125 8 9-11
26.000 70.000
5052 H34 - 145 - 10-12
0 8-11 140 7,5 10-12
26.000 . '
o754 H34 70.000 - 155 - 11-13
0 7-10 150 7 11-13
26.000 70.000
51548 H34 - 165 - 12-14
0 7-9 160 7 10-12
5086 H32 26.000 71.000 ] 180 ] 1113
0 6-8 170 6,5 12-14
26.000 71.000 '
5083 H32 - 200 - 13-15
T4 2,5-3,5 165 6 7-10
27.000 69. e
6061 T6 000 1,0-2,0 205 - 8-10
T4 2,5-3,5 170 6 7-10
27.000 69.000 T
6082 T6 1,0-2,0 210 - 8-10
7020 T6 25.000 69.000 3 220 - 11
! ||# $ % & 1 ( 1 ) *4 "
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H(
caratteristiche fisiche
(valori indicativi)
peso punto calore conducibilitd resistivita coeff . medio
lega specifico inf.di  specifico termica elettrica dilat. termica
fusione  a 100C a 20T a20C a 20-100C
gr/icm3 T KcallkgT Kcal/mhT mm3m cm/cmT
1250-1050A 2,70 658 0,22 180 0,027-0,029 24x10°
1200 2,70 657 0,22 180 0,028-0,030 24x10°®
3103 2,73 643 0,23 166 0,035 23,2x10°
3005 2,73 635 0,23 150 0,038 23x10°®
3004 2,72 625 0,23 140 0,041 23x10°°
5005-5105 2,70 625 0,20 151 0,036 24x10°
5251 2,68 620 0,20 140 0,040 24x10°®
5052 2,68 610 0,20 137 0,043 24x10°
5754 2,66 600 0,20 120 0,043 24x10°®
5154B 2,66 590 0,20 120 0,048 23,5x10°
5086 2,66 580 0,25 100 0,057 23,6x10°®
5083 2,66 570 0,25 100 0,059 23,8x10°®
6061 2,70 600 0,23 150 0,038-0,043 23,4x10°°
6082 2,70 600 0,23 150 0,031-0,039 23,2x10°®
7020 2,77 610 0,22 100 0,048-0,056 23x10°
l!# $ % & L} ( 1 ) *+ll
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stato di 5154B 5086 5083
fornitura R S 0,2 As R S(0,2) As R S(0,2) As
kg/mm2kg/mm2 % kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2 kg/mm2 %
F 22 9 12 25 10 10 - - -
0 2228  9+14 20 25+30 10+16 18 28+33  12+18 16
H112 - - - 25 10 12 28 12,5 12
H32 - - - 28+33 19+25 10 31+37 22+28 10
H34 25+29 1925 12 30+35 23+28 8 32+41 26433 8
H36 28+33 24+30 6 33+38 26+33 6 - - -
H116 - - - 28 20 10 31 22 10
stato di 6061 6082 7020
fornitura R S (0,2) As R S(0,2) As R S(0,2) Ao
kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2 kg/mm2 %
0 16 9 18 14 8 25 23 12 15
T4 21+28 11+18 16 21+28 11+18 22 32 22 12
T61l - - - 28+31 20+25 14 - - -
T6 30+35 25+32 10 32+36 26+32 12 35 27 10
T6 - - - 30+35 25+30 9 - - -
(per spes.
10 mm)
T651 30+35 25+32 10 30+35 25+30 9 - - -

R = carico di rottura
S = carico di snervamento

corrispondenze tra spessori e peso per m?2
laminati, lamiere da costruzione, piastre temperate e da incrudimento

(valori indicativi)

spessore

peso

spessore peso spessore

peso

spessore

peso

mm kg mm kg mm kg mm kg
0,4 1,08 1,5 4,05 6 16,2 25 67,5
0,5 1,35 1,8 4,86 7 18,9 30 81
0,6 1,62 2 5,4 8 21,6 35 94,5
0,7 1,89 2,5 6,75 10 27 40 108
0,8 2,16 3 8,1 12 32,4 45 121,5
1 2,7 4 10,8 15 40,5 50 135
1,2 3,24 5 13,5 20 54 60 162
L% $ % & ' (° ) *+ "



