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Chemical composition

The percentages in weight of alligation elements related to different alloys are indicated:

COMPOSITION IN PER CENT

denomi- other
nation Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr impurities
each
1200 Si+Fe 1,0 0,05 0,05 - 0,10 0,05 - 0,05
1050A-
1250 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 0,07 0,05 - 0,03
8250
3103 0,50 0,7 0,10 0,9+1,5 0,30 0,20 0,10 0,10 0,05
3005 0,6 0,7 0,30 1,0+1,5 0,20+0,6 0,25 0,10 0,10 0,05
3004 0,30 0,7 0,25 1,015 0,8+13 0,25 - - 0,05
5005 0,30 0,7 0,20 0,20 0,50+1,1 0,25 - 0,10 0,05
5105 0,25 0,50 0,05 0,07 0,8+1,1 0,10 - - 0,05
5251 0,40 0,50 0,15 0,10+0,50 1,7+2,4 0,15 0,15 0,15 0,05
5052 0,25 0,40 0,10 0,10 2,2+2,8 0,10 0,05 0,15+0,35 0,05
5754 0,40 0,40 0,10 0,50 2,6+3,6 0,20 0,15 0,30 0,05
5154B 0,3 0,4 0,05 0,2+0,4 3,2+3,8 0,1 0,1 - 0,05
5086 0,40 0,50 0,10 0,20+0,70 3,5+4,5 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
5083 0,40 0,40 0,10 0,4+1,0 4,0+4,9 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
6061 0,40+0,8 0,7 0,15+0,40 0,15 0,8+1,2 0,25 0,15 0,04+0,35 0,05
6082 0,7+1,3 0,50 0,10 0,40+1,0 0,6+1,2 0,20 0,10 0,25 0,05
Ti+Zr Zr
7020 0,35 0,40 0,20 0,05+0,50 1,0+1,4 4,0+5,0 0,08+0,250,10+0,35 0,08+0,20
N.B. - If for an element only one value is indicated, this one has to be intended as impurity

and the shown value is the maximum.
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Technological features

(approximate values)

flexible
modulus of modulus of resiliency shearing Erichse n fatigue
alloy  temper torsion elasticity K stress  drawing st rength
50 x 10° cycles
N/mm?2 N/mm2  kgm/cm2 N/mm?2 mm kg/mm?2
1250 0 25.000 69.000 10 55 105 -
1050A  H24 10 70 8 3-5
1200 0 25.000 69.000 10 60 - -
H24 10 75 75 3-5
3103 0 25.000 69.000 10 & 10 -
H18 - 110 75 5.7
3005 0 25.000 69.000 10 90 9 -
H24 - 105 ; 7-9
3004 0 25.000 69.000 10 110 8 9-10
H18 10 145 6 10-11
5005 0 25,000 £9.000 10-13 105 8 ]
5105 H18 - 140 ; 5.7
5251 0 26.000 70.000 9-12 120 8 911
H34 - 140 ; 10-12
5052 0 26.000 70.000 912 125 8 911
H34 - 145 - 10-12
5754 0 26.000 70.000 8-11 140 75 10-12
H34 - 155 - 11-13
5154B 0 26.000 70.000 10 150 7 11-13
H34 - 165 - 12-14
5086 0 26.000 71.000 -9 160 7 1012
H32 - 180 - 11-13
5083 0 26.000 71.000 6-8 170 6.5 12-14
H32 - 200 - 13-15
6061 T4 27.000 69.000 2,5-3,5 165 6 7-10
T6 1,0-2,0 205 ; 8-10
6082 T4 27.000 69.000 2,5-3,5 170 6 7-10
T6 1,0-2,0 210 ; 8-10
7020 T6 25.000 69.000 3 220 - 11
Lt osETS % & & ( Y+
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Physical features

(approximate values)

specific lower specific thermal electrical medium coefficient

alloy weight point of heat at conductivity resistiv ity  thermal dilatation
fusion 100C at 20C at 20C at 20-100C
gr/cm3 T KcallkgT Kcal/mhT mmz/m cm/cm<T
1250-1050A 2,70 658 0,22 180 0,027-0,029 24x10°
1200 2,70 657 0,22 180 0,028-0,030 24x10°®
3103 2,73 643 0,23 166 0,035 23,2x10°
3005 2,73 635 0,23 150 0,038 23x10°
3004 2,72 625 0,23 140 0,041 23x10°
5005-5105 2,70 625 0,20 151 0,036 24x10°
5251 2,68 620 0,20 140 0,040 24x10°®
5052 2,68 610 0,20 137 0,043 24x10°®
5754 2,66 600 0,20 120 0,043 24x10°®
5154B 2,66 590 0,20 120 0,048 23,5x10°®
5086 2,66 580 0,25 100 0,057 23,6x10°
5083 2,66 570 0,25 100 0,059 23,8x10°®
6061 2,70 600 0,23 150 0,038-0,043 23,4x10°
6082 2,70 600 0,23 150 0,031-0,039 23,2x10°
7020 2,77 610 0,22 100 0,048-0,056 23x10°
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supply 5154B 5086 5083
temper R S(0,2) As R 5(0,2) As R S(0,2) As
kg/mm2 kg/mm?2 % kg/mm2 kg/mm? % kg/mm2 kg/mm?2 %
F 22 9 12 25 10 10 - - -
0 22+28 9+14 20 25+30 10+16 18 28+33 12+18 16
H112 - - - 25 10 12 28 12,5 12
H32 - - - 28+33 19+25 10 31+37 22+28 10
H34 25+29 19+25 12 30+35 23+28 8 32+41 26+33 8
H36 28+33 24+30 6 33+38 26+33 6 - - -
H116 - - - 28 20 10 31 22 10
supply 6061 6082 7020
temper R S(0,2) Asg R S(0,2) As R S(0,2) Ao
kg/mm2 kg/mm?2 % kg/mm2 kg/mm? % kg/mm2 kg/mm?2 %
0 16 9 18 14 8 25 23 12 15
T4 21+28 11+18 16 21+28 11+18 22 32 22 12
T61 - - - 28+31  20+25 14 - - -
T6 30+35 25+32 10 32+36 26+32 12 35 27 10
T6 - - - 30+35 25+30 9 - - -
(for thickness
10 mm)
T651 30+35 25+32 10 30+35 25+30 9 - - -

R =tensile strength S =yield A = elongation

correspondences between thickness and weight per m2
rolled sections, construction sheets, temperated and work hardening plates

(approximate values)

thickness weight thickness weight thickness weight thickness weight
mm kg mm kg mm kg mm kg
0,4 1,08 1,5 4,05 6 16,2 25 67,5
0,5 1,35 1,8 4,86 7 18,9 30 81
0,6 1,62 2 5,4 8 21,6 35 94,5
0,7 1,89 2,5 6,75 10 27 40 108
0,8 2,16 3 8,1 12 32,4 45 1215
1 2,7 4 10,8 15 40,5 50 135
1,2 3,24 5 13,5 20 54 60 162
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