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4 %
Chemische
Zusammensetzung

Die Prozentzahlen im Gewicht der Alligationselemente bezDglich der verschiedenen Legierungen
sind angegeben:

PROZENTZUSAMMENSETZUNG

Benen- andere

nung Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr einzelne Un-

reinheiten
1200 Si+Fe 1,0 0,05 0,05 - 0,10 0,05 - 0,05
1050A-1250 525 040 005 005 005 007 005 . 0,03

8250

3103 0,50 0,7 0,10 0,9+1,5 0,30 0,20 0,10 0,10 0,05
3005 0,6 0,7 0,30 1,0:1,5 0,20+0,6 0,25 0,10 0,10 0,05
3004 0,30 0,7 0,25 1,0:1,5 0,8+1,3 0,25 - - 0,05
5005 0,30 0,7 0,20 0,20 0,50+1,1 0,25 - 0,10 0,05
5105 0,25 0,50 0,05 0,07 0811 0,10 - - 0,05
5251 0,40 0,50 0,15 0,10+0,50 1,7-2,4 0,15 0,15 0,15 0,05
5052 0,25 0,40 0,10 010 2,2:28 0,10 0,05 0,15+0,35 0,05
5754 0,40 0,40 0,10 050 2,6+36 0,20 0,15 0,30 0,05
5154B 0,3 0,4 0,05 0,2:0,4 3,2+3,8 0,1 0,1 - 0,05
5086 0,40 0,50 0,10 0,20+0,70 3,5+45 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
5083 0,40 0,40 0,10 0,4+1,0 4,0+49 0,25 0,15 0,05+0,25 0,05
6061 0,40+0,8 0,7 0,15+0,40 0,15 0,8+1,2 0,25 0,15 0,04+0,35 0,05
6082 0,7+1,3 0,50 0,10 0,40+1,0 0,6+1,2 0,20 0,10 0,25 0,05
Ti+Zr Zr

7020 0,35 0,40 0,20 0,05:0,50 1,0+1,4 4,0+5,0 0,08+0,25 0,10+0,35  0,08+0,20

N.B. - Wenn fir ein Element nur ein Wert angegeben ist, is  t dieser als Unreinheit zu ver-

stehen und der angegebene Wert ist der hochste
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Technologische Merkmale

4 % '

(ungefahre Werte)
Wiederstand
Drall- Elastizitats- Kerbfa- Scherbe- Erichsen geg en Biegungs-
Legierung Zustand  modul modul higkeit K anspru- Tie fziehung anstrengungen
chung 50 x 10° Zyklen
N/mm2 N/mm2  kgm/cm2 N/mm?2 mm kg/mm?
1250 0 10 55 10,5 -
25.000 69.000 ’
1050A H24 10 70 8 35
0 10 60 - -
1200 Ho4 25.000 69.000 10 75 75 e
0 10 75 10 -
3103 His 25.000 69.000 ) 110 75 57
0 10 90 9 -
3005 Ho4 25.000 69.000 ) 105 . 7.9
0 10 110 8 9-10
3004 His 25.000 69.000 10 145 6 1011
5005 0 10-13 105 8 -
25.000 69.000
5105 H18 - 140 - 5-7
0 9-12 120 8 9-11
5251 H34 26.000 70.000 ) 140 i 1012
0 9-12 125 8 9-11
5052 H34 26.000 70.000 : 145 i 10.12
0 8-11 140 7,5 10-12
5754 H34 26.000 70.000 ) 155 ) 1113
0 7-10 150 7 11-13
5154B H34 26.000 70.000 : 165 ] 1214
0 7-9 160 7 10-12
5086 H3o 26.000 71.000 ] 180 ] 1113
0 6-8 170 6,5 12-14
5083 H32 26.000 71.000 ] 200 ) 13.15
T4 2,5-3,5 165 6 7-10
6061 6 27.000 69.000 10-2.0 205 i 810
T4 2,5-3,5 170 6 7-10
6082 6 27.000 69.000 10-2.0 210 i 8.10
7020 T6 25.000 69.000 3 220 - 11
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Physikalische Merkmale

(ungefahre Werte)
spezifisches unterer spezifische Warmeleit- Leitung s- Mittelbeiwert
Legierung Gewicht Schmelz- Warme fahigkeit widerst  and Warmeausdeh-
punkt bei 100C bei 20C bei 20C nung bei 20-100C
gr/icm3 T KcallkgC Kcal/mhT mm3m cm/cm<T
1250-1050A 2,70 658 0,22 180 0,027-0,029 24x10°®
1200 2,70 657 0,22 180 0,028-0,030 24x10°®
3103 2,73 643 0,23 166 0,035 23,2x10°
3005 2,73 635 0,23 150 0,038 23x10°®
3004 2,72 625 0,23 140 0,041 23x10°®
5005-5105 2,70 625 0,20 151 0,036 24x10°®
5251 2,68 620 0,20 140 0,040 24x10°®
5052 2,68 610 0,20 137 0,043 24x10°®
5754 2,66 600 0,20 120 0,043 24x10°®
5154B 2,66 590 0,20 120 0,048 23,5x10°
5086 2,66 580 0,25 100 0,057 23,6x10°
5083 2,66 570 0,25 100 0,059 23,8x10°®
6061 2,70 600 0,23 150 0,038-0,043 23,4x10°
6082 2,70 600 0,23 150 0,031-0,039 23,2x10°®
7020 2,77 610 0,22 100 0,048-0,056 23x10°®
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Liefer- 5154B 5086 5083
zustand R S 0,2 As R S(0,2) As R S(0,2) As
kg/mm2kg/mm2 % kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2 kg/mm2 %
F 22 9 12 25 10 10 - - -
0 2228  9+14 20 25+30 10+16 18  28+33 12+18 16
H112 - - - 25 10 12 28 12,5 12
H32 - - - 28+33 19+25 10 31+37 22+28 10
H34 25+29 1925 12 30+35 23+28 8 32+41 26433 8
H36 28+33 24+30 6 33+38 26+33 6 - - -
H116 - - - 28 20 10 31 22 10
Liefer- 6061 6082 7020
zustand R S (0,2) As R S(0,2) As R S(0,2) Ao
kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2kg/mm2 %  kg/mm2 kg/mm2 %
0 16 9 18 14 8 25 23 12 15
T4 21+28 11+18 16 21+28 11+18 22 32 22 12
T61l - - - 28+31 20+25 14 - - -
T6 30+35 25+32 10 32+36 26+32 12 35 27 10
T6 - - - 30+35 25+30 9 - - -
(fur Dicke .
10 mm)
T651 30+35 25+32 10 30+35 25+30 9 - - -
R = Dehnfestigkeit
S = FlieBbelastung
A = Dehnung
Entsprechungen zwischen Dicke und Gewicht pro mz
Walzstiicke, Baubleche, Platten gehartet und zur Verfestigung
(ungefahre Werte)
Dicke Gewicht Dicke Gewicht Dicke Gewicht Dicke Gewicht
mm kg mm kg mm kg mm kg
0,4 1,08 15 4,05 6 16,2 25 67,5
0,5 1,35 1,8 4,86 7 18,9 30 81
0,6 1,62 2 5,4 8 21,6 35 94,5
0,7 1,89 2,5 6,75 10 27 40 108
0,8 2,16 3 8,1 12 32,4 45 1215
1 2,7 4 10,8 15 40,5 50 135
1,2 3,24 5 13,5 20 54 60 162
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